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TEKSTIL KIMYASALLARI KULLANARAK URETIM YAPILAN
ISLETMELERDE iSG

OZET

Insanlarin yasamlar1 boyunca ortaya ¢ikan giyinme ihtiyaglarinin gereksinimi, tekstil
sektoriinde zamanla siirekli olarak bir bazi teknolojik yeniliklerin olusmasi ile ,
yiiksek {retimlerin olusmasi , dolayis1 ile rekabetin hizla artmasi anlamina
gelmektedir. 1980'li senelerden sonra ortaya ¢ikan ekonomik yeniliklerle beraber |,
Ulkemizde ki tekstil sektorii hizli bir sekilde kiiresel ve global tekstilin etkisi ve
konfeksiyonlarin {iriin olusturma potansiyelinin 6nemli bir parcasi olmuslar ve
bununla beraber iiretim kapasiteleri 6nemli 6l¢iide de artmustir.

Tekstil sanayi asir1 rekabetin ve calisma sartlarinin getirmis oldugu bir takim is
kazalarin1 ve meslek hastaliklarini ortaya ¢ikarmaktadir. Ulkemiz’de yillik yaklasik
70.000 is kazasi olusmaktadir ve 1000 is¢i olusan bu is kazalarinda yasamani
yitirmektedir. Sgk verilerini gore;

2012 senesinde ortaya ¢ikan 86.435 is kazasinin 4239’ u,

2013 senesinde ortaya ¢ikan 65.452 is kazasinin 3641° i,

2014 senesinde ortaya ¢ikan 62.549 is kazasinin 3781 i tekstil sanayinde ortaya
cikan ig kazalaridir. Tekstil sanayi Sgk tarafindan belirlenen 81 sektor igerisinde ,
ortaya ¢ikan is kazas1 sayis1 ve de dliimlii is kazas1 sayis1 bakimindan Metal-Insaat-
Madencilik faaliyetlerinde sonra 4. sirada bulunmaktadir. Bu yukaridaki verilerden
de anlasilacag1 tlizere iilkemizde yaygin faaliyetlerden birisi olan tekstil sektorii is
saglhig1 ve giivenligi bakimindan son derece riskli sektor oldugundan , bu risklerin
etkisin belirlemek amaciyla Tekstil Sektorlerinde Is Saghgi ve Giivenligi Konu
olarak sec¢ilmistir.

Anahtar Kelimeler: Tekstil,Is Kazasi,Is Giivenligi, Is Saghgt,
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OPERATIONS USING TEXTILE CHEMICALS BUSINESS HEALTH
AND SAFETY

ABSTRACT

Since human existence dressing ongoing needs of the textile industry in a number of
breeds that are emerging every day technological innovations to achieve higher
production rates and hence the competition is rapidly increasing. With the economic
changes since the 1980s, the textile sector in Turkey is increasingly global textile and
apparel production has become an important part of the network, and accordingly,
production has increased dramatically.

In the textile sector with intense competition also leads to occupational accidents and
occupational diseases and the working environment. Occupational accidents occur
every year in our country and 70,000 average of 1000 workers died in the accident.
According to social security statistics;

86.435 of work-related accidents occurred in 2012, 4239 's

65.452 work accidents occurred in 2013, the 3641 s,

3781 click 62.549 of occupational accidents occurring in 2014 in the textile industry
have occurred. Occupational accidents classified by sector, SSI textile sector 81
between the number of both positively in terms of the number of occupational
accidents for both metal-Constructions-4 After in the mining industry. ranked.

As can be understood from the above statistics, our country the textile sector, which
is one of the most common sectors, a sector risk in terms of occupational health and
safety, for the purpose of analysis of these risks in the textile industry was chosen as
the subject of Occupational Health and Safety.

Key words: Textile,Work  Accident,Occupational  Safety, Occupational
Health
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1 GIRIS

Giliniimiizde teknoloji ve bilimin gelismesi ile insanlarinda talepleri her gecen
glin artmaktadir. Artan bu talepleri karsilamak zorlastik¢a diinya genelinde
sanayilesme orani artmaktadir. Sanayilesmenin insanlar i¢in sundugu avantajlar
yadsinamaz ancak sunulan bu avantajlar is saghig1 ve giivenligi ac¢isinda bazi
sikintilar ortaya c¢ikarmaktadir. Giintimiizde tehlikeli kimyasal maddelerin
sanayi icerisindeki 6nemli ve olmazsa olmaz maddelerin basinda gelmektedir.
Fakat bu onem is sagligi ve giivenligi konusundan tehlikelerini de Tehlikeli
kimyasal maddelerin yaninda getirmektedir. Tehlikeli kimyasal maddelerin
Tiirkiye ekonomisinde sanayi sektoriine sagladigr dogrudan ve diger sektorlere
sunulan ara mali ile 6nemli bir rol oynamaktadir. Tiirkiye’nin Avrupa Birligi ile
ticari iliskilerinin iyi denilebilecek diizeyde oldugu ayrica Avrupa Birligi ile
uyum siireci i¢erisinde oldugunu goz oniinde tutacak olursak tehlikeli kimyasal
maddeler konusunda Avrupa Birligi direktiflerine uymak i¢inde 6nemli bir ¢aba
harcanmaktadir. Avrupa birligi de tehlikeli kimyasal maddeler i¢in REACH
direktifini uygulamaktadir. REACH direktifi ile alinacak dnlemler ile ¢evrenin
ve calisanlarin korunmasini en iyi sekilde saglamaktadir. Tehlikeli kimyasal
maddeler sektoriinde istihdam eden kisi sayis1 fazla oldugu i¢in toplumunda
onemli bir kism1 bu durumdan etkilenmektedir. s sagligi1 ve giivenligi kapsami
igerisinde Tehlikeli kimyasal maddelerin yonetimi Avrupa Birligine girmek icin
ve lilke ekonomisi i¢in onemi oldukca fazladir ancak ne yazik ki iilkemizde
yapilan calismalarin yeterli oldugu sdylenemez. Her gegen giin is kazalarinin
artarak devam ettigi Tirkiye’de tehlikeli kimyasal maddelerin kullanildig:
alanlarin standartlara uygun olmasi ve ¢aligma ortamlarindaki risk faktorlerinin
belirlenmesi ve belirlenen risklerin azaltilmasi igin yasal dnlemlerin yani sira

bilimsel arastirmalarinda 6nemi oldukga fazladir.






2 TEKSTIL SEKTORUNDE GENEL iS AKISI

Tekstil sektorii is gesitliligi yoniinden en kapsamli sektorlerden birisidir. Uretim
cesitliligi bakimindan ¢ok genis kapsami olan tekstil sektorii i¢in Tiirkiye’de
oldukga genis bir liretim alanina sahip pamuk iplik¢iligi dokunmasi ve iiretimi
irdelenerek anlatilmak istenmistir. Pamuklu tekstil driinlerinin iiretiminin

isleyisi asagida anlatildigr gibi devam etmektedir.

2.1 Iplik Uretimi

2.1.1 Pamugun tarladan hasadi ve ¢ir¢irlanmasi:

Pamugun araziye ekildikten sonrasinda olgunlasmasiyla agilmasinin ardindan
hasat islemi yapilmaya baslanmaktadir. Bu islem iilkemizde halen el ile yapilsa
da ileri iilkelerde makine ile toplanarak ham pamuk elde edilmektedir. Toplanan

bu pamuklar daha sonrasinda ise ¢ir¢ir ve pres fabrikalarina gotiiriiliir.

Tarlalardan toplanan ¢igitli pamukta iplik iiretiminde istenmeyen bazi maddeler
bulunmaktadir. Pamuk gotiiriildiigii ¢ir ¢ir fabrikasinda bu maddelerden
temizlenerek pamuk liflerine ve ¢igite ayrilir. Cir¢irlama islemi icin fabrikada
iki farkli makine kullanilmaktadir bu makinalar rollercin (rollergin) ve savcin
(sawgin) makinalaridir. Bu makinalardan Rollercin Savcin’e gore daha eski bir
makinadir. Hasat sonrasinda getirilen pamuklar merdanelerin arasindan
bicaklarin arasinda ¢igitlerinden ayrilir. Bu islem sonrasinda ise c¢igitlerinden
ayrilan pamuk el ile pres makinalarina gotiiriilir. Savcin makinalar ise

otomatiktir.

2.1.2 Harman-hallag

Harman-hallacinda yapilmak istenen pamugun toplu halden makinalara daha
kiiciik boyutlar halinde aktarilarak i¢inde bulunan istenmeyen yabanci
maddelerden  kurtulmaktir. Harman  halla¢  hattinda  bahsedilenlerin

gerceklestirilebilmesi i¢in otomatik balya agici-kaba a¢ma ve temizleme



karistirici-ince agma ve temizleme fonksiyonunu karsilayan makinelerin

bulunmasi gerekmektedir.

2.1.3 Tarak dairesi

Bu islem basamagi en 6nemli basamak kabul edilmektedir. Iplikteki iyi ve kotii
olusumu taraklama islemi sonrasinda olusmaktadir. Iyi bir iplik olusturmak igin
elyafin iyi bir tarak makinasindan ge¢mesi gerekmektedir. Elyaf daha oOnce
farkli islemler gecirmis olsa da tarak makinasina gelmeden once hala bir birine
karismis halde ve igerisinde pislikler barindirmaktadir. Elyaf iplik haline
gelebilmesi i¢in iyi sekilde temizlenmesi sartini tagir bunun i¢inde elyaflar
temizlemek ve paralel hale getirmek i¢in tarak makinasina sevk edilir. Tarak
makinasina sevk edilen elyaflar burada diger silindirler ve tambur-sapka

sisteminden gecerken sistem icerisinde

bulunan teller vasitasi ile taranarak paralel hale getirilmekte serit formunu

almakta ayn1 zamanda da temizlenmektedir.

2.1.4 Cer

Cikarilan seritlerin kalinlig1 benzer olusmamaktadir. Cerde amaglananda olusan
bu farkliliklar1 gidermektir. Seritleri diizgiin hale getirmek i¢in birlestirmek
gerekmektedir. Bir araya gelen seritler kalinlasacagi i¢in cekerek tekrardan

inceltilmelidir.

2.15 Iplik egirme:

Tirkiye’ cer islemi sonrasinda iki farkli iplik egirme sistemi kullanilmaktadir

bu sistemlerden ilki ring iplikg¢iligi digeri ise open-end dir.

2.1.6 Open-end (Rotor) iplikgiligi:

Tiirkiye’de bu metod ring iplik¢iliginin ardindan gelen iplik egirme metodudur.
Open-End metodu ring egirme metodundaki liretim hizi sinirli oldugu i¢in tercih
edilmektedir. Open-End metodunda fitil islemine gerek duyulmadigi igin daha
fazla iplik liretimi yapilmaktadir ve iiretilen iplik bobinlere sarilmaktadir. Open-
End metodu ile tretilen iplik ring metoduna goére hacimi daha yiiksek,emici ve

az tiiylidiir.



2.1.7 Ring iplikgiligi:

Cer islemi sonrasinda ring metodu i¢in fitil islemi yapilmasi gerekmektedir.
Fitil islemi heniiz egirme islemine girmeyen cer seritlerinin inceltildigi ve
kendini tasiyacak hale getirildigi 6n eg8irme islemine denilmektedir. Olusan
fitiller vater denilen iplik makinalarina takilir, silindirler arasi hiz farkindan
dolay1 olusan ¢ekim ile inceltilir, bilezik ve onun etrafinda donen kopga sistemi

ile de biikiim verilerek saglamlik kazandirilir ve mezurelere sarilir.

2.1.8 Bobinleme-katlama-biikiim

Ring iplik¢iligi metodunda iplik masuralara sarilmaktadir. Masuralarin iplik
alma kapasitesi diisik oldugu i¢in sonrasinda bu masuralardan da bobinleme
makinalar1 kullanilarak bobinlere aktarilir. Eger cift iplik {iretilmek isteniyor ise
iki iplik katlama makinesi vasitasi ile birlestirilir sonrasinda birlestirilen bu

iplikler biikkiim makinasi ile saglam hale getirilerek ¢ift iplik iretilir,

2.2 Kumas Uretimi

Iplik {iretimi sonrasinda kumas {iretimi yapilir bu iiretim dokuma ya da &rme

olmak tizere iki yontem ile elde edilir.

2.2.1 Dokuma kumas iiretimi:

Dokuma kumas tretimi yapmak icin iplikler ¢6zgli makinelerinde bulunan
caglik adi verilen demirlere gecirilir ve ¢ozgii leventi ismi verilen silindirlere
sarilir. Cozgii leventleri dokuma islemindeki kopuslart azaltmak igin
mukavemet kazandirir. Dokuma kumas iiretimi i¢in iki adet iplik grubu
gerekmektedir bunlar bunlarda atki ve ¢ozgiidir. Cozgl iplikleri istenilen
kumasa gore asagi yukart kalkmakta ve atki iplikleri ¢6zgii ipliklerinden

gecer.Cozgl ipliklerinde ¢erceve kullanilarak alt ve iist hareketlilikler saglanir.

2.2.2  Orgii kumas iiretimi

Orgii kumaslar birden fazla i¢ ice gegen ipliklerin olusturdugu orgii yiizeylere
verilen addir. Orgii yiizeyleri olusturan en temel baglant1 ilmeklerdir. IImekler
ile bir birine asilan ve daha saglam hale gelen iplik halkasina o6rgii kumas adi

verilmektedir 6rgii kumaslar iki gruba ayrilar bunlar kumasta kullanilan iplik



sayilarma gore belirlenirler. Bu gruplara “Tek Iplikli Orgiiler” ve “Cozgiilii
Orgiiler” isimleri verilmektedir. Tek iplikli orgiiler icin yuvarlak &rme
makineleri veya diiz 6rme makinalar1 kullanilmaktadir. Makinalarda bulunan
oriicii igneler kullanilir ve iplikler 6rgii ylizeyinde enlemesine hareket eder ve
tiretimde iplik bobini kullanilir. Cozgiili orgiiler i¢in ise birden fazla iplik
gerekmektedir. ilmek yapilirken ¢dzgii iplikleri ignelerin cevresine sarilir ve

igneler iplikler ile birlikte hareket ettirilerek ¢6zgii 6rgiiler tretilir.

2.3 Terbiye

Tekstil sektoriinde terbiye kelimesi maddelerin renklendirilmesi amaciyla
yapilmasi gereken On terbiye islemleri ve kazandirilmak istenen oOzelliklerin

saglanmas1 i¢in kullanilir.

On terbiye islemleri tekstil terbiyesinin basinda kullanilir bunun sebebi
yapilmak istenen diger terbiye islemlerine hazirlik olmasi ve kullanilmak
istenen maddenin giizellesmesi i¢gin maddedeki yabanci maddeleri
temizlemektir. Yakma islemi ise kumaslarin tizerinde bulunan hav tabakasindan

kurtulmak icin kullanilir bu sayede kumasin yiizeyi daha piiriizsiiz hale getirilir.

Hasil S6kme: pamuklu kumaslarin yiizeyinde hasil adi verilen maddeler bulunur
bu maddeler su itici 6zelligi tasidig1 i¢cin kumasa sertlik kazandirir bu sertligi

gidermek i¢in hasillar1 gidermemiz gerekir.

Bazik islemin esasi; ham pamuklu {iiriinleri alkali ¢ozelti islemi uygulamaya
denir bu islem ile pamuk liflerinde yer alan yabanci maddelerin tiimiinii
uzaklastirmak amag¢lanmaktadir. Bu islem sayesinde Uriinlerin su emme giicii

¢ok daha fazla artmis olur.

Pamuklu tirlinler ham haldeki renkleri sarimtiraktir. Eger bu iiriinler beyaz veya
farkli bir renge boyanmak istenen iiriinler ilk olarak agartilmalidir. Pamuklu
trlinleri agartmak boyama islemi sonrasinda friinlerin canli ve parlak

kalmas1 igin hayati

onem tasimaktadir. Pamuklu {riinleri agartmak i¢in genel olarak Hidrojen

peroksit, sodyum hipoklorit vb maddeleri kullanilmaktadir.



Kumasa yukaridaki 6n terbiye islemleri uygulandiktan sonra toz olarak bulunan
boyar maddeler kullanilarak ¢ozelti icinde boyama yapilmaktadir. Bu islem

kumas tliretiminin farkli basamaklarinda kullanilir.

Boyar maddeler kullanilan {iriinlere gore farkli 6zellikler gostermektedir. Bazi
boyar maddeler ile seliilozik 6zellikteki maddelerde kullanilirken bazilar1 da
protein bazilar1 ise sentetik 6zellik tasiyan lifleri boyamak i¢in kullanilir. Bir
boyar maddenin birden daha ¢ok lif ¢esidini de boyayabilmektedir. Boyama
islemine tabi tutulmak istenen tekstil iirtinleri, bu iiriinlere uygun boyar madde
ile belirli bir formiil ile hazirlanmis olan ¢o6zelti ile boyama diyagramlar: ile

belirlenen zaman dilimleri ile boyama islemi yapilmaktadir.(Bohle, 2010:22).

Cizelge 2.1: Pamuklu ve Yiinlii Boyama Regeteleri

Pamuklu Boyama Yiinlii Boyama
%%0x Direkt boyarmadde %0x Asit Boyarmadde
50 g/lt NaCl %2-10 Kalsine Sodyum Siilfat
20 g/lt Na2CO3 Soda %2-4 Sulfirik Asit
1/30 Banyo Oram %0.5 Egalize Maddesi
98 C Sicaklik 98 C Sicaklik
40 dk Siire 45-90 dk Siire
Xg Mamiil Agirligs Xg Mamiil Agirligi

2.4 Hazr Giysi Uretimi-Konfeksiyon

Konfeksiyon isletmeleri tekstil sektoriinde emegin en fazla harcandigi yerlerden
biridir. Konfeksiyon isletmeleri diger tekstil isletmeleri ile kiyaslayacak olur
isek daha az zamanda kurulmaktadir ve maliyet olarak da daha diisiik maliyetler

ile kurulabilmektedir.






3 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

3.1 s Saghg ve Giivenligi Kavramm

Insanoglunun mevcudiyeti sonucu tabiata karsi verdigi miicadele, beslenme,
korunmak ve tabiat olaylarina kars1 korunma ruh halinin bir sonucudur. Son
yillardaki bilimsel gelismelerle, bugiin dahi teknolojik malzemeler ve kimyevi
maddelerin insanlarin iizerinde bedeni ile ruhi eetkenleri tam olarak

bilinememektedir.

20. yilizyilda bilimin ve teknolojik gelismelere benzer olarak endiistride goriilen
degikligin, tiim g¢alisanlar lizerinde saglik ve giivenligine yonelen tehlikelerin

artmasina neden olmustur.

Is ve saglik iliskisindeki etkilesimin incelenmesinde birinci amag calisanlarin
sagliginin korumaktir. Bireylerin 6zelliklerden saglik iizerinde olumsuz etkiye
neden olanlar belirlenerek bunlar diizeltilerek sagliga uygun hale getirilmeye
calisilmalidir. Baska acidan bakilacak olursa isyerinde bulunan saglik
tehlikelerinin de belirlenmesi, Ol¢lilmesi ve uygun yaklagimlarla denetleme
altina alinmast yolu ile ¢alisanlarin sagligi glivence altina alinmaya

¢alisilmalidir.

Isci Sagligi, “Tiim branslarda sigortalilarin bedeni, psikoljik ve toplumsal
a¢idan iyi durumlarinin en iist seviyede tutmak, siirdiirmek ve gelistirilmesi

calismalaridir.” (ILO, WHO,1950 ).

Is Giivenligi, is ortamlarinda isin siirdiiriilmesi ile ilgili ortaya c¢ikan
tehlikelerden, sagliga zararl sartlarin korunma ve daha elverisli bir is ortami
olusturma i¢in yapilan sistemli ve bilimsel c¢alismalarin sonucu ortaya

¢ikmaktadir.



WHO( Diinya Saglik Orgiitii ) ile ILO(Uluslar aras1 Calisma Orgiitii)
isci  sagligt  ve gilivenligini, “Tim branslarda sigortalilarin
bedeni,psikolojik ve toplumsal yonden iyi durumlarini en {ist sewviyeye
ulastirmak ve bu ist diizeyde siirdiiriilmesini saglamak,sigortalilarin
calisma sartlar1 sebebi ile sagliklarinin etkilenmesini dnlemek ,iscileri
calistirilmalart durumunda saglik durumlarina ters etkilerin neden
oldugu tehlikelerden calisanlar1 kollamak ,¢alisan1i bedenen ve ruhen
durumlarina en miisait mesleksel mekanlara yerlestirmek ve bunlarin
mevcut durumlarint  devamliligini  saglamak ,kisaca ¢alisanlarin

yaptiklari ise uyumunu saglamak” olarak tanimlamigtir.

Evrensel anlamda ISG; tesiste bir aksaklik olmadig1 hallerde bile tesiste
neden olan tehlikelerin ve risk durumlarinin 6nceden saptanmasi ,tiim
hepsinin kabule deger olup olmadigina kararini verme calismalarini

beraberinde getirmektedir.

Is Kazalari; Calisanlarin ¢alistigi kurumda bulundugu sirada ,isveren
tarafindan yapmakta oldugu is sebebiyle calisan sahsina ve hesabina
bireysel c¢alisma yapiyorsa yaptigi isi sebebiyle, isverene bagh
durumunda ¢alimakta olan sigortalinin ,yetkili olarak tesis dis1 farkli bir
mekana gitmesi durumunda asli islerini yapmadan gegirilen zaman
diliminde, bebeginin beslenmesini saglayan bayan calisanin , is kanunu
geregince bebegine siit vermek sebebinden otiirii gecen zaman
durumlarinda ¢alisanlarin, isverence saglanan bir aragla isin
gerceklestigi mekana gelisi gidisi sirasinda, olusan ve caligan1 mevcut
durumda yada daha sonar fizyolojik ya da psikolojik 6ziire neden olan

olaylardir. (SGK, 2016).
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TEHLIKE E—) RISK — ETKI

RISK SKORU=
OLASILIK D OLA)%"—'K ] SIDDET
SIDDET

Tehlike-Risk iliskisi Ornekler
. TEHLIKELI .
: TEHLIKE RISK
TEHLIKE DURUM
Elektrik Kabloyla temas Carpilma
Su Suya girmek Bogulma
Kimyasal Viicuda alin- .
’ Zehirlenme
madde masi
I Ortamda . '
Guraltia bulunmak [sitme kayb1
Yiiksekte | Emniyet keme- .
R Diisme
calisma ri kullanmama ’
) Gozlik Goze gapak
Kaynakgihk kullanmama batmasi

Sekil 3.1 : Tehlike Risk Iliskisi
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Meslek Hastaligi; calisanlarin calistign yada gergeklestirdigi isin
niteliginden dolay1 tekrarlanmak zorunda oldugu bir olayin veya islerin
devamlilig1 sebebinden o6tiirii basina gelen gecici yada devamli hastalik

fizyolojik ve psikolojik 6ziirliiliik hallerinin hepsini kapsamaktadir.

Diinya Saglik Orgiitii(ILO) tarafindan “Isi ile ilgili
Hastaliklar(Workrelated diseases) ; sadece belirlenen ve kabulu
yapilmis meslek hastaliklar1 olamayip, olusmasi ve gelismesi, yapilan
islerin sartlari, diger sebeblere gore degerli hastaliklar” olarak

tanimlanmistir.

Avrupa Birligindeki biitiin iilkelerin tesislerde giivenlik kaitesini yukari
cikarmak i¢in sigortalinin sagligini ile can giivenligini giivence altina
alma diizenlemelerini ortaya koyan yasa vardir.Bu yasalar ,is veren ve
calisanlarin en az gorevlerini sinirlandiran ve riski bulunan biitiin
faaliyet gosteren sektdrleri ve biitiin risklerin onlenmesini ele alan

Avrupa Direktifleri”ni(AB kanunlar1) temel almaktadar.

3.2 s Saghg Giivenligi Tarihcesi Ve Gelisme Asamalari

Bir bilim olarak is sagligi ve giivenligi sanayi devriminden sonraki yillarda
ortaya ¢ikmistir. Insanlarm ¢alisma hayati ile ilgili sorunlar1 degerlendirmeye
baslamalari, 6teden beri tehlikeli is olarak bilinen madenciligin baslamasi ile
olmustur. Gegmis Misir“da mithendis-mimar konumunda ¢alisan, ayn1 zamanda
rahip ve hekim olarak calisanlar Imhotep, piramitlerin olusumu siirecinde
ortaya ¢ikan kazalarda asir1 sayida olenlerin oldugu ve piramit yapiminda
calisanlarda da bellerinde incinmeler seklinde saglik sorunlarina isaret etmistir
(M.O. 2780). Hipokrat hastaliklarin olusumundaki cevre faktdrlerinin énemini
vurgulamistir. Bununla birlikte Hipokrat kursun zehirlenmesinin 6nde gelen

bazi belirtilerini ifade etmistir.

Platon (M.O 428-448) iscilerin ¢alisma sartlarindan dolay:r ortaya cikanlara
isaret ettigi bilinmektedir. Aristo (M.O. 484-422) da kosucularda dikkat ¢ektigi

bazi sorunlari tarif etmistir.
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Milattan Sonra 24-79 zamanlarinda hayatini slirdiirmiis Pliny toz olusan
mekanlarda is hayatimi siirdiiren kisilerin bu mekanlarin olusturdugu risklere
isaretle, tozlu mekanlarda sigortalilar i¢inde gogiis hastaliklari, nefes darligi
gibi saglik sorunlarinin goriindiigini belirtilmistir. Juvenal(M.S.60-140)
oturmadan ayakta caisan iscilerde toplardamar genislemesi yani varis

olusumuna, g6z hastaliklarina dikkat ¢ekmistir.

Madenciler arasinda goriilen akciger hastaliklarina “madenci hastaligi” adim
veren Agricola, bu hastaliktan korunmak amaci ile tozlu ortamda c¢alisan
madencilerin agiz ve burunlarini kapamalarini ve madenlerin i¢inde, galerilerde

havalandirma diizenekleri yapilmasini dnermistir.

Is sagligi ile ilgili gelismelerde i¢ hastaliklar1 uzmani, isyeri hekimi Bernardino
Ramazzini (1644-1714) farklidir. Yazar De Morbis Artificum Diatriba
(Calisanlarin Hastaliklar1) isimli kitab1 ¢alisanlar icerisinde goriilen belli bash
hastaliklarin sistemli olarak ele alinan birinci yazili yapittir. Is sagligina

katkilarindan dolayr Ramazzini is sagliginin kurucusu kabul edilmektedir.

18.ytizy1lin yarilarinda buharin icadi ile is hayatinda da ¢ok 6nemli degisiklikler
ortaya ¢ikmistir. Fabrikalarin kurulmasini izleyen yillarda is hayat1 ile ilgili
ortaya ¢ikan is kazalarinda epey bir ylikselis gozlenmistir. Diger taraftan
makine ve fabrika ¢aligmalarina uzak olan, diger bir taraftan egitim gérmemis ,

yorgunve bitkin olan is¢iler ¢cok fazla kazaya ugradigi goriilmiistiir.

Daha sonraki zamanlarda diisiik isgilicii olmasindan kaynakli olarak kadinlar ve
cocuklarin da is hayatina girmesi, 0zellikle ¢ocuklarin sagliklarinin bozulmasi
ile sonuglanmistir. Bu siireclerde baslica Fransa ve Ingiltere'de olmak iizere fikir
adamlarinin reaksiyonu ile Ingiltere'de 1802 yilinda is hayatina iliskin ilk yasal

diizenlemeler yapilmistir.

Sonraki yillarda 1844 yilinda ortaya c¢ikarilan farkli bir yasa ile ¢ocuklarin
calismaya baslamadan Once bir doktor kontroliinden gecirilmesi, fiziksel ve
yapisal olarak 10 yasini tamamlamis oldugu ve calismasina herhangi bir engel
olmadigi durumlarinin doktor tarafindan degerlendirme sartlar1 giindeme

gelmistir.

Ayni siireclerde igyerlerinin de sagliga uygun hale gelmesi , isyeri mekaninda

bulunan risklerin kontrol altina alinmas1 gerektigi goriisii ile isyerlerinin control
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edilmesi  konusunda bir baska yasa c¢ikarilimis ve yasa hiikiimlerinin

uygulanmasini control etmek iizere de ilk defa bir denetim orgiitii kurulmustur.

Tarihte ilk kez Birlesik Kraliklar'da ortaya ¢ikan bu gelismelerin, diger Avrupa
kitasinda ve Kuzey Amerika'da bulundugu tespit edilmistir. Gliniimiizde ¢aginda
gerek endistirilesmis gerekse sanayilesmekte olan iilkelerde is hayatindaki
risklerin belirlenmesi ve onlenmesi, iscilerin hastalik ve kazalardan korunmasi

gerektigi i¢in bir takim hukuksal diizenlemeler yapilmaktadir.

Ulkemizde is hayatinin sartlarini1 diizenlemeyi amaglayan ilk yazinsal eser

1865“de yayinlanmig Dilaver Pasa Nizamnamesidir.

3.3 Is Saghg ile ilgili Taraflar, Uluslararasi ve Ulusal Kurum/ Kuruluslar

Oncelikli amac1 is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin olusmasini énlemek olan
isci sagligi ve is gilivenliginin tarihi ile ilgili gergeklesen siirecte devletin,
iscilerin ve isverenlerin birbirinden farkli durumda ancak hepsini biitiinlestiren

gorevleri listlenmistir.

Is hayatinda destek olan ve is hayat: sartlarin1 etkileyen ¢ok sayida kurum ve
kuruluslara CSGB( Calisma Ve Sosyal Giivenlik Bakanligi), TISK( Tiirkiye
Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu) ve Isci sendikalar1 (Tiirk-Is, Hak-Is,
DISK), Universiteler, Sivil toplum kuruluslari, Meslek 6rgiitleri (TTB,
TMMOB,Tiirk Hemsireler Dernegi) ornek gdsterilebilinir.

ISG mevzuunda gerek mevzuatin olusturulmasinda gerekse mevzuatin
uygulamalarinin izlenmesi ve denetlenmesinde ¢ok sayida bakanlik ve kamu

kurum ve kuruluslarinin gérevi bulunmaktadir. Bunlar:
CSGB

Saglik Bakanlig:

Milli Savunma Bakanlg1

Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi Belediyeler

TSE

Cevre ve Sehircilik Bakanligi
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Icisleri Bakanlig1

Atom Enerjisi Kurumudur.

CSGB’nin isci sagligi ve giivenligi ile ilgili kuruluslar1 asagidadir :

Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Merkezi (ISGUM)

Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma Merkezi (CASGEM).

Calisma hayatina iliskin konular sonugta kisilerin saglik sorunlar1 oldugundan
ve sanayi kuruluslari, ¢evrede yasayanlarin saglik ve giivenligi bakimindan da
bazi sorunlara yol agabildiginden, Saglik Bakanligi da calisma hayatiyla ilgili
etkinliklerde yer almaktadir. Ozellikle konuyla ilgili hukuksal diizenlemelerin
yapilmasinda ve ¢esitli uygulamalarda iki bakanlik yakin igbirligi icerisinde

calismalar yapar.

Sosyal Giivenlik Kurumu®na bagli olarak hizmet veren hastaneler disinda yine
Kurum®a bagl olan, ancak yalnizca meslek hastaliklar ile ilgili tan1 ve tedavi

hizmeti vermek iizere olusturulmus meslek hastaliklar: hastaneleri vardir.

Isci Saghg ve Giivenligi alaninda arastirmalari olan g¢oksayida uluslararasi
kurumlar ve Kuruluslar bulunmaktadir. Bunlarin baslicalari; Uluslararasi
Calisma Orgiitii  (ILO), Diinya Saghk Orgiiti (WHO) ve Avrupa Birligi Is
Saghigi ve Giivenligi Ajans1 (OSHA ) (Giiven, 2004 ).

3.4 Tiirkiye Is Sagh@ Ve Giivenligi Mevzuat

Devlet Isci Saglig1 ve Giivenligine ydnelik gorev yetkisinin kaynagi anayasadir.
1982 yil1 anayasamizda is saglig1 ve giivenligi konusunda ¢ok sayida ilkeler ve

kurallar vardir. (Kuru, 2004).

Isci Saglhigi ve Giivenligi Mevzuatimizin, birlesme, denetimler ve yaptirimlara
ilisik  diizenlemelerin is sahibinin calisan1 gdzetmesine ilskin ve borcuna
diizenlemelerin oldugu iki ana bdliime ayirarak incelenmektedir. (Kuru, 2004)
Isvereni calisanlarin haklarini korumak borcuna istinaden Diizenlemelerin Isci
Sagligi ve giivenligi onleminin alinmasina ilgkin bu yiikiimliligi, isverenlerin

icalisant gézetme borcunun normal bir sonucudur.
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Is Saghigi ve Giivenligi mevzuatda is sahibinin c¢aligan1 gdzetme borcuna
ilisikin diizenlemeler asagida belirtilmis olup belli bir siniflandirma ile

degerlendirilmektedir.
Teknik Onlemlerin Olusmasina liskin Diizenlemeler

Is yerinde isci saghgi ve giivenliginin yapisina iliskin Diizenlemeler Isin

Diizenlenmesine asamasina Iliskin Diizenlemeler

Isin diizenlenmesine iliskin diizenlemeler de iki gruba ayrilabilir. Cocuklar ve
Kadinlarin Korunmasina iliskin Diizenlemeler 4857 Sayili is kanunun 78.

Maddesine gore ¢ikarilan yonetmelikler:
Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Yonetmelik
Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Y &netmelik

Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda

Y6netmelik Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin

Y onetmelik
Kamu Binalarinin Yangindan Korunmasi1 Hakkinda Ydnetmelik

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri

Hakkinda Yonetmelik

Kimyasal Madellerle Calismalarda Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Yonetmelik

Kisisel Koruyucu Donanim Y onetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarinin igyerlerinde Kullanilmast Hakkinda

Yonetmelik
Kontrole Tabi Kimyasal Maddeler Hakkinda Yonetmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi
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Oziirlii, Eski Hiikiimlii ve Terér Magduruistihdam: Hakkinda Yonetmelik
Radyoaktif Madde Kullanimindan Olusan Atiklara iliskin Yénetmelik

Sondajla Maden Cikarilan isletmelerde Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
Tarim ve Ormandan Sayilan Islerde Calisanlarin Calisma Kosullarina iliskin

Parlayici,Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan isyerlerinde ve
islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikerden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Radyoaktif Maddenin Giivenli Tasinmas1 Yonetmeligi
Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Ydnetmeligi

Yeralt1 ve Yeriisti Maden Isletmelerinde Saglik ve Giivenlik sartlar
Yonetmeligi Teknik  Onlemlere iliskin  Diizenlemelere Iliskin  Diger

Diizenlemeler:

Bunlar 4857 Sayili Is Kanunun 78. Maddesinin disindaki Uluslaras1 gesitli
sozlesmeler (ILO sozlesmeleri gibi), Kamu Kurumlari Ve Kuruluslarca
yayinlanan Kanun, Yonetmelik Ve Tiiziikler, 1475 Sayili Is Kanunu Uyarinca
Cikarilan Is Sagligi Ve Giivenligine Iliskin Tiiziikler, Makina Koruyucular

Yonetmeligi ve Standartlardir.

3.5 Isyerinde Is Saghg Ve Giivenligi Organizasyonuna iliskin Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

Sosyal Gilivenlik Kurumu Kanunu

Umumi Hifzisithha Kanun

Is Saghg1 ve Giivenligi Kurullar1 Calisma Usulleri Hakkinda Yénetmelik

Isyeri Saglik ve Giivenlik Birimleri ile Ortak Saglik ve Giivenlik Birimleri Hakkinda

Y Onetmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda

Y Onetmelik
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3.6 Isin Diizenlenmesine iliskin Diizenlemeler

Kadin ve Cocuklarin Korunmasina iliskin Diizenlemeler

4857 Sayili is Kanunu

Umumi Hifzisthha Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Kadin Iscilerin Gece Postalarinda Calistirilma Kosullar1 Hakkinda Yonetmelik

Gebe veya Emziren Kadinlarn Calistirilma sartlartyla Emzirme Odalar1 ve

Cocuk Bakim Yurtlarina Dair Yonetmelik

Cocuk ve Geng iscilerin Calistirilma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y Oonetmelik

Is Siirelerine Iliskin Diizenlemeler

Is Kanuna Ilskin Fazla Calisma ve Fazla Calisma Siirelerle Calisma Y dnetmeligi
Is Kanuna Iliskin Calisma Siireleri Y&netmeligi

Saglik Kurullar1 Bakimindan Giinde Ancak Yedibuguk Saat veya Daha Az
CalisilmasiGereken Isler Hakkinda Yonetmelik

Postalar Halinde isci Calistirilarak Yiiriitiilen islerde Casimalar iliskin Ozel

Usul ve Esaslar Hakkinda Ydnetmelik ( Kuru,2004).

3.7 15 Kazasi ve Meslek Hastahklarimn Hukuki Boyutu

Is sahibi , calisma ortamlarinda sigortalilarin sagliklarini ve giivenligini
saglamak adina biitiin sartlar1 yerine getirmeli , sartlar1 yerine getirecek ve arag
ve geregleri eksiksiz bulundurmak ile zorunlu oldugu ve , makinalarin da
kullanilmas1 hususnda ortaya ¢ikabilecek tehlikelerin belirlenerek 6nceden
alinacak tedbirlerin sigortalilar1 uygun bir halde bilgilendirmek zorundadir. Bu
duruma ilskin sigortalilarda , is sagligi ve giivenligi hususunda usullere ve

sartlara uymakla yiikiimliidiirler.(Giinay, 2001).

Isci sagligi ve is giivenligi tedbirleri yerine getirilmemesinden dolay1 isverenin
is¢isinin  sakatlanmasi durumunda maddi ve manevi tazminat Odeme

ylkiimliliigi altina girmektedir.
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Hizmet akdinde taraflar sigortali ve isveren dir. Sigortalinin is yeri kazas1 yada
meslek hastaligindan 6tiiri 6limli olaylarda ise taraflar isveren ve sigortalinin
akrabalar1 olur. Is sahibinin, sigortalinin 6liimiine neden olabilecek is giivenligi
tedbirsizliginde bulunmasi durumunda , yalnizca O6len iscinin akrabalarina
Borg¢lar Kanunu Hiikiimlerine gore tazminat 6demek ile kalmaz. Ayni zamanda
bu tedbirsizligin ve dikkatsizligin sonucu taksirle iscinin Oliimiine sebep
olmaktan otiiri Ceza Kanunu“na goére de para veya hapis cezasina

carptirilabilmektedir (Gengler, 2007).

Is kazalar1 ve mesleki hastaliklar sonucunda Idari Ceza Hiikiimleri, 5237 sayili
Tiirk Ceza Kanunu, 818 sayili Bor¢lar Kanunu , 5510 sayili SGK Kanunu riicu
hukuku uygulanmaktadir. Tiirk ceza kanunu (TCK) madde 45%e gore sug
karsilig1 uygulanacak yaptirimlar olarak hapis, cezalar ve adli para cezalari

olur.

Hapis cezalari; TCK madde 46; agirlastirilmis miiebbet hapse mahkum ,
miiebbet hapis cezaslari, siireli hapis cezalaridir. TCK madde 89“a esasen
taksirle bagka birinin viicuduna aci1 vermesine sebep olan veya sagligini ya da
algilama yetenegini bozmasina sebep olan kisi, ic aydan bir yila kadar hapis
cezast yada adli para cezalar1 ile cezalandirilirlar. TCK madde 85%e gore
taksirle bir kisinin dliimesine sebep olan kisi, ti¢ yildan alt1 yila kadar hapis
cezasi ile cezalandirilir. Olay, birden fazla insanin 6lmesine veya bir yada

birden fazla

iscinin Oliimii ile beraber bir yada birden fazla iscinin yaralanmasina sebep

olmussa , kisi ii¢c y1ldan onbes yila kadar hapis cezasi ile cezalandirilir (Ozkilig,
2009).

Tazminat hukukuna gore; maddi tazminatlar, sigortalinin calistig1 yerde
alinmamis is saglig1 ve is giivenligi tedbirleri sonucunda, fizyolojik ve psikoljik
olarak zarar gordiigii durumlarda, farkli bir ifade ile ortaya maddi zarar olugsmus
ise talep edilmelidir. Manevi tazminat: Is kazas1 ve meslek hastalig1 sonucunda

manen biiyiik bir yikim olusturmus ie talep edilir.
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3.7.1 1is kazasi ve meslek hastahklar istatistikleri

KAZA GELIYORUM
DEMEZ

Sekil 3.2 : Kazalarin olusumu

ILO verilerine gore her yil 1.2 milyon kisi is kazalarindan ve mesleki
hastaliklardan 6tiirii hayatlarin1 kaybetmektedirler. Yine ayni verilere gore; her
yil 250 milyon kisi is kazalarindan 160 milyon kisi ise meslek hastaliklarinin
etkisi ile olusan ve meydana gelen zararlara maruz kalmaktadirlar. Is kazalar
ve meslek hastaliklari sonucu maddi ve manevi kayiplarin gelismekte olan

iilkelerin gelisme

IS KAZALARI

e s °fy 10 gilvensiz
kosullara bagl

% 2 Onlenemez

e s /o 88 gliveNSiz
davraniglara bag|

% 50 kolaylikla
onlenebilir

Sekil 3.3 : Kazanin Onlenebilirligi

zaman zarfinda dnemli bir engel teskil etmektedir. Odenmesi gerekli fatura ise

bu iilkelerin GSMH“nin 6nemli bir boliimiinii teskil etmektedir (URL-3).
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Is kazasi istatistiklerinin meydana gelmesinde yada olusturulmasi asamasinda
kullanilan sayisal verilerin arasindaki farkliliklar, karsilastirilarak ve Olgiim
verilerinin dikkate almak maksadi ile anlamli hale getirilmektedir. Bu 6lgiim

verileri siklik, olabilirlik ve agirlik oranlarindan olusmaktadir.

16. Uluslararas: Istatistikgilerin olusturdugu Konferansta asagidaki is kazalari

degerlerinin hesaplanmasi karara baglanmistir.
Kaza Siklik Oran1 (Accident Frequency Rate)

Takvim yili igerisindeki oOlimli ve/veya oOlimli olmayan mesleki
yaralanmalarinin toplam sayisinin, ayni yil igerisinde referans grupta yer alan
iscilerin ¢aligma saatlerinin toplamina boéliinmesiyle elde edilen degerin

1.000.000 (bir milyon) katsayistyla carpilmasiyla hesaplanir.
Bununla birlikte bir 6rnek asagida gosterilmistir:

850 is¢inin ¢alistig1 bir isletmede, bir yil igerisinde 100 is kazasinin meydana
geldigi ve kaybedilen isgiinii toplaminin ise (Y1illik izin, ise gelmeme, hastalik

ve kaza gibi)

40.000 oldugu varsayilsin. (Bir y1l igerisindeki 260 isgiiniiniin bulundugu ve bir
isglinlinlin 7.5 saat calisildig1 kabul edilmektedir.)

Bu durumda, kaza siklik orani asagidaki formiile gore hesaplanacaktir:
KSO=Toplam Kaza Sayisi/Toplam Insan Calisma Sayis1 x 1.000.000
KS0O=100/(850x260x7.5)-(40.000x7.5)x1.000.000

KSO=73.6

3.7.2 Kaza agirhik orani

Takvim igerisindeki Olimli yada olimli olmayan meslek hastaliklarindan
otliri toplam kayiplarin giin sayisindan, aym yil igerisindeki referans grupta
bulunan sigortalilarin ¢alisma saatlerinin toplamina boliinmesi ile ulagilan

verinin 1000 katsayisi ile ¢arpilmasi ile hesaplanmaktadir.
Bu mevcut durumda, kaza agirlik oran1 asagidaki formiile gore hesaplanir :

KAO=Kazalardan Dolay1 Toplam Kayip Giin Sayisi/Toplam Insan Saat Calisma
Sayist x 1000
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Bu verinin hesaplanmas1 durumu, eger 6liimlii is kazas1 yada siirekli isgérmezlik
durumu mevcut ise , kazalardan otiirii toplam kayip giin sayisina, her 6limli
ve/veya siirekli isgérmezlik olay1 i¢in ayr1 ayr1 7500 giin toplanmasi gerekir.
Gegici 1s gormezlik durumlarinda, tibbi islemler 1 glinden daha az siirmesi

olaylar1 dikkate alinmamaktadir. (Unsal, 2001)

Ek-5*de 2006 yil1 SSK istatistikleri verilmektedir (URL-4). Ek-5“de 1997 ve
2006 yillar1 arasindaki is kazalar1 sayilarina bakildiginda 1997 yilinda 100000
civarinda olan is kazalar1 sayilar1 2004 yilinda 90000, 2005 ve 2006 yillarinda
80000 civarlarinda kaydedilmistir. 1997 ve 2006 arasindaki meslek hastaliklar1
sayisina bakildiginda 1997“de 1055 ve 1998“de 1400 tane olan meslek
hastaliklar1 sayis1 2004 ve 2006 yillar1 arasinda 480 ve 580 arasinda
kaydedilmistir. 1997 ve 2006 yillar1 arasinda gosterilen bu grafiklerde is kazasi
ve meslek hastaliklari sayilarinin azaldigini gostermesine ragmen yine Ek-5“te
verilen is kazaslar1 ve mesleki hastaliklar sonunda can kayiplarina baktigimizda
2006 senesinde is kazas1 sonucu Oliimlerin arttigi, meslek hastaliklar1 sayisinin
da 191“den 9*a hatta 2004 yilinda 1“e kadar azaldig1 goriilmektedir. Ek-5%de
gosterilen diger istatistik grafiklerini inceleyecek olursak; 1997 ve 2006 yillari
arasindaki is kazaslari ve mesleki hastaliklar sonunda ulagilamayan is giinii

verileri yaklasik 2 milyon civarinda olup fazla degisiklik gostermemektedir.

1997 ve 2006 yillar1 arasindaki is kazasi siklik oranlar1 gosterilmektedir. Daha
once de bahsedildigi i1s kazas1 siklik orami is kazast istatiklerinin
karsilastirmasinda kullanilan uygun yontemlerdendir. 2006 senesinde SGK
verilerine gore is kazalar1 kaza durumlarina gore dagilim grafigine gore cisim
sikistirmasi, ezmesi ve batmasi %46 ile, diisen cisimlerin ¢arpip devirmesi %21
ile en sik goriilen kaza tipleri olup, bunlarin ardindan makinelerin sebep oldugu
kazalar %12 oranlar ile takip etmektedir. 2006 senesinde Sgk verilerine gore
is kazalar1 sektore gore yayilimi gosterilmektedir. Bu verilere bakildiginda
metal esyalarin iiretimi %13 ile, insaat %8 ile, komiir isletmeciligi %8.4 ile en

cok kaza goriilen sektorler olarak kaydedilmistir.

Yukarida verilen Ek-5 Avrupa Is Saglhigi ve Giivenligi Ajans1 Tiirkiye ulusal
bilgilendirme ag1 olan <http://osha.europa.eu/fop/turkey/tr/statistics> web
sitesindeki SSK istatistiklerinden alinmistir. Tiirkiye“deki kayit dis1 ¢alisanlarin

calisan kesimin
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%45,5“ini olusturdugu ve calisanlarin is kanunlari hakkindaki bilgi eksikligi
g6z Onilinde bulunduruldugunda birgok is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin SSK
kayitlarina giremedigi diisiiniilebilir (TUIK, 2009). Kisaca is kazalarinin ve
mesleki hastaliklarin olusturdugu maddi ve manevi kayiplarin goriilebilenin gok

yliksek oldugunun daha iistiinde diyebiliriz.

3.8 Is Saghg ve Giivenligi Yonetim Sistemleri

Biitiin diinyada oldugu gibi lilkemizde de kuruluslar daha kaliteli, daha ucuz mal
ve hizmet iiretmek i¢in arayislar icindedir. Uriin ve hizmetlerin
gerceklestirilmesi esnasinda da insan ve g¢evre sagligini bozmamanin yollarini
aranmaktadir. Bunun sonucu olarak biitiin diinyada gelismislik ve kiiltiir diizeyi
farkliliklarint en aza indirerek tiim isletmelerin ortak bir paydada {iretim
yapabilmelerini saglamak ve bu konuda uluslararasi denetime acik olabilmek

icin yonetim sistemlerine gegis siireci hizlanarak siirmektedir (Olmez, 2004).

3.9 Kumas Orme Unitesine Ait is Akim Semasi

Orgii boéliimiine gelen iplikler, ilk once Iplik deposuna alinirlar. Depoda
cuvallardan cikartilarak Bobin Arabalarina dizilirler. Bobin Arabalar1 ile Abraj
odasina gotiiriiliip, Abraj kontrolii yapilir. Dinlendirilen iplikler, Orgii

Makinelerine verilerek Kumas Yapimina (Orgii Islemi) baslanir.

Makinelerden ¢ikan kumasglar; Kalite Kontrol alanina goétiiriilerek, ilk 6nce
Abraj Kontrolii daha sonra da Kalite kontrolde hata kontrolii yapilir ve
paketlenir. Istif Alanina dizildikten sonra Ham Kumas Ambari tarafindan

alinirlar ve sevk edilirler.
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Sekil 3.5 : Kumas Baski Unitesine Ait Is Akim Semasi

Boya — Baski bodliimiinde, kumaglara miisteri talebi dogrultusunda sadece
agartma veya sadece boyama islemleri uygulanabildigi gibi, beyaz zemin ya da
renkli zemin {izerine baski islemleri de uygulanabilmektedir. Boya boliimiine
gelen kumaslar ilk 6nce Ham Kumas Deposuna alinir. Buradan refakat karti
cikartilmig kumas mal agmaya gonderilir. Mal agma islemi yapildiktan sonra
boyama islemi yapilmak amaciyla Boya makinelerine gelir. Cikan kumas Tiip
Hatt1 veya Ag¢iken Hatti olmak {izere iki hatta ayrilarak asagidaki islemlere tabi

tutulur.

- Tip Hatt1 i¢in; Balon sikmada sikilan kumas kurutma makinesinde
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kurutulduktan sonra tiip sanfor islemi yapilir. Burada miisterinin talebi
dogrultusunda sardon islemi yapilacaksa kumas sardona gonderilir. Sardon
islemi yapildiktan sonra tekrar {itii/sanfor yapilir ve kalite kontrolde
paketlenip kontrol edilerek sevkiyat depoya teslim edilir. Eger kumasa
enzim islemi uygulanmis ise kurutmadan sonra kumas ters cevirme
makinesinde ters-diiz edilerek iitiiye gonderilir. Kalite kontrol de
paketlenip kontrol edilerek sevkiyat depoya teslim edilir. Dar puslarda ise
ters ¢evirmeden sonra kumas yikanarak santrifiijde sikildiktan sonra
kurutulur ve sanfor islemi yapilir. Yine Kalite kontrol de paketlenip kontrol
edilerek sevkiyat depoya teslim edilir.

- Aciken Hatt1 i¢in; Tiip Kesme Makinesinde kesilen veya agilan kumas Ram
Makinesinde kurutulup apresi verildikten sonra miisterinin baska bir talebi
yok ise sanfor islemi yapilir. Eger miisteri sardon, zimpara gibi ekstra
islemler istemisse bu islemler yapildiktan sonra Ram makinesine ve Sanfor
makinesine gonderilir. Cekmezligi, eni gramaji ve kalitesi uygun olan
kumas Kalite kontrol de paketlenip kontrol edilerek sevkiyat depoya teslim

edilir.

Baski Islemi gerceklesecek kumasalar ilk 6énce Ham kumas deposuna alinir.
Buradan refakat karti ¢ikartilmis kumas mag¢ agmaya gonderilir ve mal agma
islemi gerceklesir. Daha sonra boyahane makinesinde veya Continu Kasar
makinesinde 6n islem yapilir. Kumasin cinsine gore Continu Kasar veya
boyahanede agartildiktan sonra, beyaz zemin iizerine baski yapilacak olan
kumaslar Baski Boliimiine gelebildigi gibi, renkli zemin {izerine baski
yapilacak olan kumaslar da boyandiktan sonra Baski boliimiine gelebilir. Baski

yapilacak olan kumaglar Ac¢ik En Hattinda islenirler.

Tip Kesme Makinesinde kesilen veya acilan kumas Ramda baskr altinda
hazirlanarak baski bdliimiine teslim edilir. Eger ¢ekmezlik uygun degil ise
cekmezliklerini ayarlamak amaciyla sanfor iglemi yapilir. Miisteriden gelen drnege
gore renk ve desen caligmasi yapilip bunlarin okeylerinin alinmasindan sonra baski
islemi i¢in sablonlar hazirlanir ve kumasa baski islemi gerceklestirilmis olur. Bask1
islemi yapildiktan sonra buharlama-fikse islemi gergeklesir. Reaktif, dispers,
devore ve asindirma baski i¢in ilave olarak yikama islemi gerceklesir. Reaktif

baski olanlar Continu yikama makinesinde, digerleri HT boyama makinesinde
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yikanir. Ram makinesinde apre islemleri yapilir ve sanfor makinesine gonderilir.
Cekmezligi, eni gramajive kalitesi uygun olan kumas Kalite kontrol de paketlenip

kontrol edilerek sevkiyata hazir hale getirilir.

Basilacak kumas tipi kadife ise islemleri farkli olur. Kadife kumas kesildikten
sonra havlarinin kalkmasi i¢in flainoxa gider ve havlarin kesilmesi i¢in tras
islemi uygulanir. Kasar islemi Soguk kasar makinesinde yapildiktan sonra
Continue yikama makinesinde yikanarak tekrar kurutma, floinox ve baski alti
tras islemine tabi tutulur. Ramda bask1 altina hazirlanan kumas Reaktif baskinin
rotasinda islemine devam eder. Yikanan kumas kurutulur, flainox ve tras islemi
yapilir. En son asamada en gramajini ayarlamak amaciyla Ram makinesinden
gecer. Cekmezligi, eni gramaji ve kalitesi uygun olan kumas Kalite kontrolde
paketlenip kontrol edilerek sevkiyata hazir hale getirilir. Eger diiz boya olacak
ise kasardan sonra baski yerine Pad-Batch boya veya HT boya makinelerinde
boyanip trumbler-tras-ram-kalite kontrol/sarim ve sevkiyat islemlerini takip

eder.

3.10 OHSAS 18001 ISG Yénetim Sistemi:

Is Saglig1 ve Yonetim Sistemi kurulmaya baslanilacagi zaman ilk olarak durum
tespiti yapilmalidir.

Durum tespitinde;

Mevcut ISG yasal mevzuatina gore ihtiyaclar belirlenmeli, Var olan veya
onerilen calisma ortami ve i§ organizasyonundan kaynaklanan veya beklenen

tehlikeler veya riskler tanimlanmali,
Iscilerin saglik muayenelerinden elde edilen veriler analiz edilmelidir.

Is Saglig1 ve giivenligi yonetim sistemlerinin temelini risk yonetimi yaklagimi

olusturmaktadir.

3.11 is Saghg ve Giivenliginde Risk Yonetimi Yaklasimm

Giiniimiizde i1s saghigl ve glivenliginde eski reaktif yaklasim yerini risk bazli

proaktif yaklagim almistir. Cizelge 4.1 asagida gdsterilmektedir.
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Cizelge 3.1: 4857 sayili iskanunu ile getirilen baslica yenilikler ile eski

uygulamalarin karsilastirilmasi tablosu

Eski Uygulama

4857 Sayih Kanuna Gore Yeni Anlayis

1 Tesbit Bazli Reaktif Risk Bazli Proaktif
- Sinirli Noktada Caligan Katilimi Her Konuda Genig Caph Calisan Katilimi
-.1'*_' Sertifikasiz Uzman Ve Yetersiz Katk Se_mn:asyon Ve G;ts Uzman;(;stegn K';;a;\n_rr;;_.._
4 Sinirh Bilgilendime Haberdar Etme Ve Dider Kisileri Kapsama
5 Yetersiz Egitim Programii Ve Nitelikli Egitim Ve Belgeleme
6 Sadece Koruma Anlayisi Onleme Ve Korumaya Dayall Anlayis

(Ekemen, 2012).

Tehlike ve risk kavramlar: arasindaki farki gosteren icin Cizelge 4.2 de tehlike

ve risk Ornekleri verilmistir (CSGB, 2016).

Cizelge 3.2:: Tehlike ve Risk Kavrami Cizelgesi (CSGB, 2016)

Tehlike Risk

Kapali Ortamda
Calisma

Bir tank icinde kaynak yapan
¢alisanin yangina maruz kalmasi ya da
kaynak gazlarindan zehirlenmesi

A r izolasyonu yetersiz ya da hatali bir
e elektrikli is ekipmanini kullanan ¢alisanin
f 1 elektirk sokuna kapilmasi

Risk Degerlendirmesinin muhtelif kaynaklarda bir ¢ok tanimi bulunmaktadir.

OHSAS 18001“de risk degerlendirmesi; Tiim proseslerde, riskin biiylikliigiinii

tahmin etmek ve riske tahammiil edilip edilemeyecegine karar vermek olarak

tanimlanair.
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Insanlarin bazi farkli risk tanimlar1 asagida verilmektedir;istatistikcilere gore
risk; riskli hareketin muhtemel sonuglarinin ihtimal dagiliminin varyansidir,
tim muhtemel sonuglarin dagiliminin varyansi ve beklenen degerlerin agirlikli

dogrusal kombinasyonudur.

Psikoloji disiplinine gore risk; kisilerin gerceklestirmek istemedikleri
sezgileridir ve  muhakemelerin  karar alternatifleri {izerine negatif

degerlendirmeler halinde yayilmasini ifade eder.

Risk algilamasi insandan insana degiskenlik gdsterdigi ve zamana bagli olarak
degiskenlik gdosterdigi icin isyerindeki risklerin degerlendirilmesi kim yada
kimler tarafindan yapildig1 biiyiikk ©&nem tasimaktadir. Isyerlerinde risk
degerlendirmesi uzman yonetiminde ekiplerle yapilmalidir. Risk degerlendirme
ekip lideri is saglig1 ve giivenligi uzmani olmalidir. Olusturulan ekipte siiregler
hakkinda yetkin bir yonetici, teknik bilgi sahibi uzman ve siire¢ operasyonunda
calisan bir formen olmasinda fayda vardir. Risk degerlendirmesi ¢aligsmalar1 {ist

yonetim tarafindan desteklenmeli ve onaylanmalidir.

3.12 Risk Yonetimi Prosesi

Risk YoOnetim Prosesi Asamalart;

Birinci Asama Risklerin Belirlenmesi: Bu asamada tehlikelerin belirlenmesi,
risklerin degerlendirilmesi ve gerekli kontrol Ol¢iimlerinin yapilmasi igin
kurulusta; 6liime, hastaliga, yaralanmaya, hasara veya diger kayiplara sebebiyet

verebilecek tiim istenmeyen olaylar tanimlanmaktadir.

Tehlikelerin belirlenmesi i¢in Oncelikli olarak yukarida siralanan girdilerden

faydalanilarak tehlike kaynaklar1 tespit edilmektedir.

Tablo 4“de bazi tehlike kaynaklar1 ve risklerle ilgili 6rnek gosterilmektedir;
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Cizelge 3.3: Tehlike ve risklerin (tehlike potansiyellerinin) belirlenmesi tablosu

SiraNo Tehlike Kaynad Risk (Tehlike Potansiyeli)
1 Asma kat platform korkulugu clmamasi Yiksekten disme
2 Preste acik kalipla calisma El-parmak kopmasi
3 Isyerinde solvent iceren cila kullanimi Solvent buharanndan etkilenme
Buharin parlamasl
4 Tezgahlann altinda yag, bez vb. birinkitiler } Yangin
olmasi

Ikinci Asama Risklerin Analizi: Olaylarin ortaya ¢ikma olasilif1 ve ortaya

¢iktiginda maruz kalinabilecek sonuglar belirlenir.

Ugiincii Asama Risk Degerlendirmesi: Riskler degerlendirilir, derecelendirilir
ve gerekli kontrol Olgiimlerinin yapilmasi igin prosediirler olusturulur, risk
seviyelerinin kabul edilebilirliginin Onceden tesis edilmis kriterler ile
kiyaslamas1 yapilir. Kalan riskin katlanilabilirliginin degerlendirmesi, ihtiyag
duyulan her ilave risk kontrol 6nleminin belirlenmesi, risk kontrol 6nlemlerinin
riski  katlanilabilir ~ bir  seviyeye indirmeye yetip yetmeyeceginin

degerlendirilmesi yapilir (Ozkilig, 2009).

Risk puani degerlendirimesinde R = O X § formiilii kullanilmaktadir (R= Risk,
O= Olabilirlik, S= Siddet (Zararin Derecesi)) (Ekemen, 2004).

Risk derecelendirimesinde kullanilan olabilirlik riskin olma olasiligidir ve

Cizelge 4.4"deki gibi puanlamasi yapilmaktadir.

Cizelge 3.4: Olabilirlik Dereceleri Cizelgesi

DERECE TANIM

5 Cok yiiksek olasihk (Gunlik olarak karsilasilabilir)

4 Yiuksek olasilik (Her ay en az bir kez karsilasilabilir)

3 Orta olasilik (Ug ayda bir , veya daha az karsilasilabilir)

2 Disik olasilik (Alti ayda bir, veya daha az karsilasilabilir)

1 Cok dusiuk olasilik (Yilda bir kez veya daha az karsilasilabilir)

(Ekemen, 2016)
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Cizelge 3.5: Risk Derecelendirme Matrisi Cizelgesi

Zarar Verme Etka Derecesi(Siddet)

(Ekemen, 2016)

Dérdiincii Asama Kontrol Onlemlerinin Belirlenmesi: Degerlendirilen risklerle
ilgili alinacak Onlemler tartisilir. Riskin ortaya ¢ikma ihtimalinin &nlenmesi,
azaltilmas1 veya hasarin potansiyel siddet derecesinin azaltilmasi ya da

tehlikenin transfer edilmesinin maliyet analizi yapilir (Ozkilig, 2009).

Her bir tehlike icin risklerin dereceleri yiiksek risk, dikkate alinmasi gerek risk
ve kabul edilebilir risk olarak siniflandirilir. Yiiksek risklerle ilgili hemen
calisma yapilmali, dikkate alinmasi gereken risklere miimkiin oldugu kadar
cabuk miidahale yapilmali ve kabul edilebilir risk acil tedbir gerektirmedigi
belirtilmektedir (Ekemen, 2014; CSGB, 2013).
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Cizelge 3.6: Mesleksel Risklerin Onlenmesinde Kullanilan Y&ntemler

M caligan |1 Riskin yok edilmesi

2 Risk valitiom

3 Calisanin ortamdan

risk w uzaklastirlmasi

4 Cahsanin korunmasi
(kisisel korunma)

risk calisan

(Ozkilig, 2016)

Tablo 7°de gorildiigii gibi risklerin 6nlenmesinde kullanilan temel yontem
oncelikle riskin kaldirilmasinin diisiinilmesidir. Riskin kaldirilmasi miimkiin
degilse riskin yalittmi diisiiniilmektedir. Riskin yalitimi1 da yapilamazsa
calisanin risk ortamindan uzaklastirilmasi diisiiniilmektedir. Risk dnlenmesinde
genellikle ilk bilinen calisanlara kisisel koruyucu ekipman saglanmasidir ama
sekil tablo 7° deki gibi risk 6nlemede ii¢ yontemde etkin olmadigi hallerde

calisan ilizerinde koruma saglanmaktadar.

Risk Degerlendirme ¢aligmalar1 yapildig: niteligine bagli olarak 6 ay yada 1 yil
gibi periyotlarla gézden gecirilmekte ve yonetime bilgi verilmektedir. Risk
degerlendirmeleri belirlenen periyotlarla gézden gegirildigi gibi asagidaki

durumlarda da gézden gegirilmesi onerilmektedir:

Yeni bir makine ekipman alinmas1 durumunda, Teknoloji degisikliginde,
Uretim tarz1 ve sekli degistiginde,

Is Kazas1 ve meslek hastaliklar1 durumunda,

Is Saglig1 Giivenligi Kurulu veya uzmaninin gerek gérmesi durumunda,
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3.13 Risk Degerlendirme Metodlari:

Risk Degerlendirmesi ic¢in kullanilan bir ¢ok metodoloji vardir. Asagida belli
basli risk degerlendirme metodojileri verilmistir;

On Tehlike Analizi (Preliminary Hazard Analysis — PHA)

Kinney Metodu (Mathematical Risk Evaluation Method) Ziirih Tehlike Analizi
(Zurih Hazard Analysis)

Makine Risk Degerlendirme (Mashine Risk Asessment) Hata Agaci Analizi
(Fault Tree Analysis — FTA)

Olay Agaci Analizi (Event Tree Analysis - ETA)

Tehlike ve isletilebilme Calismast Metodolojisi (Hazard and Operability
Studies- HAZOP)

Is Giivenlik Analizi — JSA (Job Safety Analysis) Olursa Ne Olur? (What If..?)

Birincil Risk Analizi -(Preliminary Risk Analysis - PRA) Neden Sonug¢ Analizi

(Cause-Consequence Analysis) Insan Eksenli Ydntemler
Insan Hata Tanimlamasi1 (Human Error Identification - HEI)
Insan Giivenilirlik Degerlendirmesi (Human Reliability Assessment - HRA)

Insan Hata Oran1 Tahmini Teknigi (Technique For Human Reliability Analysis -

THERP)
Hiyerarsik Gorev Analizi (Hierarchical Task Analysis)

Yonetim Bakist ve Risk Agact (Management Oversight and Risk Tree - MORT)

Giivenlik Bariyer Diyagramlar: (Barrier Diagram)
BOW TIE Metodolojisi (Ozkilig, 2009)

Tablo 8 “ de yukarida bahsedilen risk degerlendirme metodlarinin

karsilastirilmasi verilmektedir.
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Cizelge 3.7: Risk Degerlendirme Kayit Ornegi Tablosu

_ |_RiSK BILESEMLERI
ikeli 2 £| 2% &
Sira Tehlikeli Olass 5 E = 2% 4] )
Drurumy/ : £ @ ] 9 oy Onlem
No Diavran Tehlike =2 5 EE
: =S o a a
Tavan vinglesinin
galismalan Fabrika sahasinmn her
Baret esnasinda yerinde baret
26 Kullandmamasi yliksekten Yok 4 20 kullanrmiman
matzerms sajlanmas
digmesi.
Fabrika genelinds
sajlik
Givenlik ve ve giwvenlik isaretler
27 saghk :;IYQ"'"SUII Yok 4 12 | kenusunda bir galisma
isaratien eksikigi | “V T vapilarak gerekli
yeriere bu isaretierin
aslimasi.

3.14 Risk Degerlendirme Formlarindaki Ortak Bilgiler

Proses/Sistem Adi : Analizi yapilacak olan proses/sistemin referans numarasi
varsa yazilir, yoksa kisa bir tanim1 yapilir. (Ornegin; kaynakhane, galvanizhane,

montaj boliimii, boyahane vb.),

Alt Sistem: Proses veya sistemin bir alt sistemi i¢in analiz yapiliyor ise bu alt
sistemin kisa bir tanim1 yapilir. (Ornegin; havalandirma tesisati, firin, kazan

dairesi vb.),

Takim Uyeleri :
Lideri:

Takimi olusturan biitiin kisilerin isimleri ve boliimleri, Takim
adi, Tarih: Risk

Degerlendirmesi“nin yapildig: tarih, Revizyon Tarih: Risk Degerlendirmesi‘“nin

Sorumlu olan Is Giivenligi Uzmaninin
son revizyon tarihi, Risk Degerlendirmesi Numarasi: Takip etmek amaciyla

kullanilabilecek bir Risk Degerlendirmesi numarasi yazilir (Ozkilig, 2009).
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4 TEKSTIL SEKTORUNDE KULLANILAN KiMYASAL MADDELERIN
iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi YONETIMIi

Tehlikeli kimyasal maddelerle korunma 6nlemleri alinmadan yapilan islemler
cevre ve insan sagligi acisinda ge¢miste oldugu gibi giiniimiizde de ¢ok dnemli

endiistriyel kazalara neden olmaktadir.

En O0nemli endiistriyel kimyasal felaketlerden biri, 3 aralik 1984“te Bhopal,
Hindistanda Carbide®s Pesticide Birligi fabrikasinda alarm ¢almadan meydana
gelmistir. Insanlar uyurken, bir ¢ok mekanik aksama ve insan hatasindan
kaynaklanan sizinti, uyuyan sehrin tizerinde 6ldiiriicii metil izosiyanat bulutu
yaratmistir. 2000 kisiden bazis1 anininda 6liirken, diger 8 bin kisi de daha sonra
can vermistir. Fabrikalardaki kimyasallar hakkinda bilgilendirilmeyen saglik

ofisleri bu trajediye tamamen hazirliksiz yakalanmistir.

Bhopal kazasi sonrast yapilan kongreler, acil durum planlayicilarinin
endiistriyel boyuttaki bir fabrika felaketi hakkinda ¢ok az sey bildiklerini ortaya

koymustur.

Biiylik kimyasal kazalarin biranda ¢ogu insani 6ldiiren en korkutucu sey oldugu
soylense de aslinda en kii¢ligli, daha alisilmis kazalar ve de bir¢ok insani
etkileyen sizintilardir. 1988 yilinda Milli Cevresel Yasa Merkezi tarafindan,
EPA“nin Emergency Response ve Notification Sistemine rapor edilen ve zehirli
kimyasallar1 iceren 34,500 kaza raporu oldugu bildirilmistir ve Birlesmis
Milletlerde ortalama giinde 19 kez veya yaklasik her saatte 1 kez zehirli

kimyasal kazalari rapor edilmekte oldugu anlamina gelmektedir.

Kimyasal kazalar ve tehlikeli madde sizintilar ile ilgili en yaygin endiselerden
biri kisa donemli veya akut zehirlenmeleridir. Siyaniir , tehlikeli madde
sizintilarindan yayilan klorin gibi ani zehirlenme bulaskanlar1 halk sagligina
tehdit olacak sekilde aniden ortaya ¢ikmaktadir. Ornegin; klorin gazi ve ya
siyanlir gazi yayildiginda, sonucu zehirli duman gazinda oldugu gibi yaygin
Olimlerle ya da popiilasyonun fazla oldugu bdlgelere kadar yayilmasi ile

sonugclanir.
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Zehirlenmenin bir diger ¢esidi kronik ve uzun siireli olandir. Kronik
zehirlenmenin en yaygin ¢esitlerinden biri, 20-30 yil sonra kanser hastaligi ile
sonug¢lanan kanserojenleri agiga ¢ikarmasidir. Bu gibi durumlara 6rnek olarak
1976 yilinda Milanin kuzeyine 12 mil kala Italya®da meydana gelen 2,4,5
triklorofenol reaktériinde bulunan ICMESA kimyasal tesisindeki patlama
gosterilmektedir. (2,4,5- triklorofenol, zirai ilaglar ve antiseptikler yapmak
amaciyla yap1 tas1 olarak kullanilan endiistriyel kimyasallardir) dioksin igeren

ve potansiyel kansere sebebiyet veren kimyasallar1 da

icinde bulunduran toksik bulutu atmosfere karismis ve neredeyse en yogun
popiilasyonun  bulundugu Seveso sehrine kadar yayilmistir. Ortaya
cikan kanserojenler kisa siireli saglik problemleri ile sonuglanmamis ama etkisi
10 y1l sonra ortaya ¢ikmistir. ICMESA patlamas1 esnasinda yiiklii miktarlardaki
dioksine maruz kalan kadin hakkindaki arastirma 2002 yilinda yayinlanmistir ve
arastirmacilar, kadinin kanindaki 10 misli dioksin artisiyla gdglis kanserine

yakalandigini tespit etmislerdir (URL-27).

4.1 Tehlikeli Kimyasal Maddelerden Kaynaklanan Meslek Hastaliklari

Inceleme kolayligi bakimindan isyeri ortam faktorleri kimyasal, fiziksel,
biyolojik vb. degerlendirilmektedir. Meslek hastaliklar1 da bu yaklasima benzer
siniflandirilabilmektedir. Buna gore baslica meslek hastalig1 gruplar1 asagidaki

sekildedir:

Fiziksel nedenlerden kaynaklanan meslek hastaliklari
Kimyasal nedenlerden kaynaklanan meslek hastaliklari
Tozlardan kaynaklanan meslek hastaliklar

Biyolojik faktorlerden kaynaklanan meslek hastaliklari

Ergonomik nedenlerden kaynaklanan meslek hastaliklar

4.1.1 Mesleksel kanserler

Isyerlerinde bulunan kimyevilerin sayilar1 ¢ok fazladir. Cok sayida kimyasal
madde inceleme kolayligi bakimindan metaller, endiistriyel gazlar, solventler

gibi baz1 gruplara ayrilmaktadir (Bilir ve Yildiz, 2004).
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Etkenlerin kanserojen Ozellikleri siniflandirmasi Cizelge 5.1de goriilmektedir

(Bilir ve Yildiz, 2004; Gedikli 2007).

Cizelge 4.1: Kanserojen Ozellikler Bakimidan IARC Tarafindan Yapilan
Siniflandirma

i

Grup Kanserojen Ozellik
Grup 1 Kesin kanserojen etki
Grup 2-A Muhtemel kansercjen
Grup 2-B 2upheli kanserojen
Grup 3 Grup 1 ve Grup 2 iginde

olmayan maddeler
Grup 4 Muhtemelen kanserojen olmayan maddeler

(Bilir, 2016)

Mesleki kanserlerin incelenmesi asagida siralanan 3 yol ile yapilmaktadir:
Etkene gore, kanserin olustugu organa gore ve meslege goredir. Cizelge 5.2%de

belirtilmistir.

Isyerlerinde kullanilan binlerce madde inceleme kolaylilig1 agisindan metaller,
endiistriyel gazlar, solventler gibi bazi gruplara ayrilarak incelenmektedir.
Asagida baslica kimyasal madde gruplar1 ve bu gruplarda bulunan maddelerin is

sagligi agisindan 6nemi verilmektedir.

4.2  Tekstil Kimyasal Maddelerinden Kaynaklanan is Kazalari

Is kazalar1 nedenlerinden birini de tehlikeli kimyasal maddelerin giivensiz
kullanim1 olusturmaktadir. Bu kazalara yanma, parlama, patlamalar sonucu
olusan kazalar olabilmektedir. Yanma, parlama ve patlamalar sonucu olusan is

kazalarinin nedenleri asagida siniflandirilmistir;

Yanici,parlayict sivilarin dokiilmesi, yanict madde buharlar1 veya gazlarin

kivilcimla temas etmesi,
Yanic1i madde veya atiklar1t emmis elbiselerin kivilcimla temasi

Yanict madde kaplarmin delinmesi, kaynak yapilmasi,vs. (Ozkilig, 2008).
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Ayrica, ¢evre ve insan i¢in toksik ozellikteki tehlikeli kimyasal maddelerin
dokiilmesi ve sagilmasi, asit ve bazlar nedeniyle yanmalar sonucu da is kazalari

meydan gelebilmektedir.

Genel olarak tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan biiyiik kazalarla ilgili
Oonlemlerin alinmasi ve korunma saglanmasi i¢in Cevre ve Orman Bakanlig1 ve
Csgb tarafindan yiiriitiilecek olan “Endistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda
Yonetmelik” su anda taslak halindedir. Bu yonetmelige gore isletmecinin

yonetmelikte belirlenen

siireler icerisinde acil durum planlarinin uygulanmasi hakkinda tatbikat yapmasi

ve kamu i¢in gerekli bilgileri saglamas1 gerekecektir.

4.3 Tekstil Kimyasallarinin Dokiilmeleri

Kimyasal dokiilme, kimyasalin kaza ile serbest kalmasi durumudur. Toksik
olmayan kimyasal madde dokiilmelerinde basit anlamda temizleme ile basa

cikilabilmektedir.

Bununla birlikte toksik kimyasallar 6zellikle birbiri ile reaksiyona girebilen
birden fazla kimyasalin dokiilmesi durumunda daha ciddi problem teskil
etmektedir. Cogu iilkenin zarar gérmiis kimyasal tankerlerle yayilan kimyasal

dokiilmelerle ilgili spesifik kanunlar1 bulunmaktadir.

Kimyasal doékiilmenin nedeni bir ¢ok sey olabilmektedir. Laboratuarda,
beherden damlama, bir takim arizali ekipman, veya koti paketlenmis
kimyasallar potansiyel olarak dokiilmeye yol acabilmektedir. Daha biiyiik
Olcekte ise tren yada otoyollarda tankerle tasmalarda kaza sonrasi dokiilmeler
olabilmektedir. Ayni sekilde deniz yolu yada hava yolu ile tasimalarda da
kimyasal serbest kalabilmekte dokiilme olabilmektedir. Kimyasal tesisler yanlis
glivenlik prosediirleri, kazalar ve kasitli olarak kimyasallarin atilmasi ile

kimyasal dokiilmelere sebep olunmaktadir (URL-6).

Potansiyel olarak tehlikeli dokiilmeler; 4L“den fazla miktarda olan cesitli
kimyasal dokiilmeleri yada LD50“si diisiik, kanserojen, yanici sivi ve metallerin

ve bilinmeyen toksik maddelerin daha az dokiilmeleridir.
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Tehlikeli Kimyasal Maddelerin Dokiilmesi Sonucu Olusan Tehlikeler Asagidaki
Gibidir:

Korozif kimyasal tehlikeleri : Asinidiric1 kimyasal tehlikeleri olarak insan
cildini ve dokusunu yok eden tiim sivi ve kati kimyasallar bunlar metaller
tizerinde de siddetli asinma oranina sahiptir, asitler ve bazlar (Organik ve
inorganik) oérnegin; HC1, NaOH, fenol, trietilamin , cilt yanmalar1 ve kalic1 goz

hasarina sebep olmaktadirlar, soluma tehlikeleri sayilmaktadir.

Su ve hava ile reaksiyon : Bazi maddeler arti sicaklikta erimektedir, diger
maddeler su ile temasinda tutusabilir, yanici gazlara doniisebilir veya tehlikeli
sekilde reaksiyona girebilmektedir. Ozellikle de kimyasal dokiilmenin yada
yangin ¢ikan yerin yakinlarinda su bulunuyorsa herhangi bir kimyasalin su ile

nasil tepkime verecegini bilmek onem tasimaktadir.

Minér dokiilme laboratuar personelinin giivenlik yada acil durum personelinin
yardimina ihtiyag duymadan basa c¢ikabilecegi dokiilmedir. Ddokiilme kiti ve
talimatlar1, absorbentler, reactant ve koruyucu ekipmanlar Min6r dokiilmelerde
bulundurulmalidir. Diger tiim dokiilmeler Major Ddokiilme olarak kabul

edilmektedir (URL-7).

4.4 TIsyerlerinde Tehlikeli Kimyasal Madde Risklerinden Korunma

Tehlikeli kimyasallarin risklerinden isyerlerini korumak icin asagidaki adimlar

izlenmelidir:

Isyerlerinde hangi kimyasallarin bulundugunun bilinmesi ve giivenlik
bilgilerinin gdz Oniinde bulundurulmasindan sonra kimyasal tehlikelerin

zararlar1 anlagilabilmektedir.

Isyerindeki tehlikeli kimyasal maddelerin taninmasi igin gereken bilgiler:
Isyerindeki kimyasallarin mevcut durumu gosteren ve tam bir envanter listesi,
bu kimyasallarin herbirinin lokasyonu, kimyasal kaplarinin tiimiiniin tizerindeki
etiketler anlasilir sekilde olmasi, bu etiketler tam ve yeterince bilgilendirici

olmalidir (URL-8).
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45 Tekstil Sektoriindeki Kimyasal Maddelerin is Saghg ve Giivenligi

Yénetimine iliskin Uygulamalar

45.1 Kimyasal madde secilmesi

Haziran 2009“da Avrupa Kimyasallar Ajansi, daha once duyurulmus olan 15
tane Yiiksek Onem Arz Eden Kimyasallar (SVHC) Aday Listesinde yer alan
maddelerden 7 tane maddeyi REACH Tiiziigii Ek XIV*“de yer alacak izne tabi
maddeler listesine girmesi i¢in onceliklendirdigini duyurmustur. Cizelge 5.8"de

yer almaktadir.

4.6 Secilen Tehlikeli Kimyasal Maddelerin Kullanim Alanlari

Bu bolimde segilen DEHF ve DBF“nin kullanim alanlar1 verilerek bu kimyasal
maddeler i¢in risk gruplari belirlenmesi amag¢lanmaktadir. Cizelge 5.10“da
DEHF ve DBF“nin kullanim alanlar1 verilmistir. Cizelgeye bakilacak olunursa
DEHF tehlikeli kimyasal maddesi i¢in akigkanlastirict ve tibbi iiriinler kullanim
alanlari, DBF tehlikeli kimyasal maddesi i¢in PVC'de yumusatici, solvent,
akiskanlastirici kullanim alanlari1 bu maddelerin kullanimi1 ag¢isindan risk
grubundaki ortamlar1 olusturmaktadir. Bu ortamlarda belirlenen tehlikeli

kimyasallarin risklerine kars1 gerekli koruyucu onlemler alinmalidir.

Izin listesinde yer alacak kimyasal maddelerin Avrupa Birliginde kullanim1 ve
thracat1 izne tabi olacaktir. Tirkiye“de sanayicilerin burada dikkat etmesi
gereken husus kullanimi izne tabi olan bu maddeleri izin siirecine girmeden

ihracatin1 yapamayacak olmalaridir. (URL-9)

DEHF fitalat veya fitalik asit esterleri arasinda en yaygin olarak kullanilan
gruptur. DEHF“nin en 6nemli kullanim alan1 Polivinil kloriir (PVC) ve kauguk,
seluloz ve streni iceren diger polimerler i¢in plastiklestirici olarakdir. Yiyecek
ve icecek iiretiminde kullanilan ambalajlama malzemelerinin bazilar1t DEHF
baGta olmak iizere ftalik asit esterleri ile kontamine olan polivinil kloridlerdir.
Bunlarin ticari isimleri, DEHP, BEHP, Dioktil fitalat (DOF,DBP), Pittsburgh
PX-138, Platinol AH, RC PlastikleGtirici ve daha bir ¢ok isimleri vardir. (URL-
10)
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4.7 Secilen Tehlikeli Kimyasal Maddelerin Risklerinden Korunma

Se¢ilen DBF ve DEHF ile calisilan is yerlerinde oncelikli olarak bir risk
degerlendirmesi yapilmasi gerekmektedir. Risk degerlendirmesinde ilk adim
envanter listesi olusturulmasidir. Bu ¢alisma DEHF ve DBF ile calisilan yerler
icin yapilmistir. Envanter listesinde c¢alisilan tehlikeli kimyasal miktar1
verilmelidir ve is yeri plani lizerinde kimyasal tehlikeleri ile karsilasilabilecek

alanlar gosterilmelidir.

4.8 DBF Ve DEHF’nin Tehlikelerinin Tammmlamalari

DBP“nin erkek iireme sisteminde degisikliklere neden olduguna dair fareler
tizerine yapilan genomik ¢alismalarla giiglii deliller vardir. Uterusdaki ceninin
DBP*“ye maruz kalmasi sonucu hormon salgi bezlerini etkiledigine, insilun ve
testesteron gibi hormonlarin iiretimini azalttigina ve kolesterol transferini

etkiledigine dair bilgiler vardir. (URL-11)

4.9 DEHF*“nin Kiside Belirlenmesi

DEHF*“ye maruz kalan kisilerin idrar ve kaninda DEHF o6lg¢iilebilmektedir. Yine

de, bu testler sadece son giinlerde maruz kalinan degerleri vermektedir.

4.10 Saghk Tehlike Bilgileri

4.10.1 Akut etkileri:

Insanin solunum yoluyla maruziyetinde DEHF*“nin bilinen akut etkisiyle ilgili
bilgi bulunmamaktadir. DEHF agizdan alinan yiliksek miktarina akut insan

maruziyetinde mide ve bagirsaklarla ilgili sikintiya neden olabilmektedir.

4.10.2 Kronik etkileri (Kanser disinda):

DEHF“nin insanda kronik etkisi hakkinda mevcut bir bilgi yoktur. Hayvanlar
izerine yapilan deneyler, DEHF*“nin kronik olarak solunmasi sonucunda akciger
ve karaciger agirhiklarinin arttigi saptanmistir. DEHF hayvanlar iizerinde
yapilan testlerde oral yolla maruziyette karacigerleri etkiledigi raporlanmaistir.

(URL-12)
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4.10.3 Kanserojenik etki

DEHF*“nin insanlar i¢in kanserojen olduguna dair yeterli delil yoktur. Yine de,
fareler tizerine yapilan deneylerde karaciger tiimorlerine neden oldugu
saptanmistir. DEHF ve DBF, ECHA tarafindan iireme i¢in toksik olarak
siniflandirilmistir. Tehlikeli madde ve miistahzarlara iliskin 6zel risk ibarelerine
gore R60 dogurganligi azaltabilir ve R62 Dogurganligi azaltma olast riski
ibareleriyle gosterilebilmektedir. Sagliga ve yasama derhal tehlikeli olabilecek
derisim: NIOSH, DEHF“yi potansiyel kanserojen olarak g6z Oniinde
bulundurmaktadir (URL-13).

DBF maddesi AKA*“nin agiklamasina gore iireme i¢in toksiktir. Tehlikeli madde
ve miistahzarlara iliGkin 6zel risk ibarelerine gore R60 dogurganlig1 azaltabilir
ve R62 Dogurganlig1 azaltma olasi riski ibareleriyle gosterilebilmektedir. DBF

yanici bir maddedir.
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5 SONUC

Teknolojinin gelismesine paralel olarak insanlarin ihtiyaglar1 da giinden giine
artmaktadir. Bu talepleri karsilamak amaciyla sanayilesme diinyada ve
iilkemizde artarak daha 6nemli hale gelmektedir. Is saglig1 ve giivenligine 6zen
gosterilmemesi is kazasi ile mesleki hastaliklarin artacagi anlamina gelmektedir.
Bu yiizden is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin onlenmesi c¢alismalari, iilkeler
ve isletmeler i¢in sosyal ve ekonomik ydnlerden biiylikk 6nem tasimaktadir.
Insan hayatini ilgilendiren is saglig1 ve giivenligi ydnetiminin daha kaliteli ve
daha iyi olmasi siirdiriilebilirliginin saglanmasi teknolojik olmasi, isveren

devlet ve bilim ¢evrelerinin musterek ¢abalar: ile miimkiin olabilecektir.

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de 6nemli yere sahip tekstil sanayii ve bu
sanayinin yan kollarinin istihdam ettigi is¢i sayisininda fazla oldugu
bilinmektedir. Is saglig1 ve giivenliginde tehlikeli kimyasallar basli basina derin
bir alandir. Tehlikeli Kimyasallarin isg konulu c¢alismanin sonuglar1 asagida

verilmektedir.

Avrupa Birligi“nde tehlikeli kimyasallarin ¢evre ve isg yOnetiminde kanuni
kodifikasyon olan REACH kapsamindan yola ¢ikilarak {ilkemiz i¢in 6nemli olan
ve tehlikeli kimyasallarin kayit altina alinmasinda bir bagslangi¢ sayilan bu
adimin getirecegi  avantajlarin  yan1 sira  karsilasilabilecek  zorluklar,
ilgili kurumlarin bilgilerine dayanilarak irdelenmis ve mevcut durum
degerlendirilmesi yapilarak iilkemiz i¢in heniiz yeni sayilabilecek bu konu ile

ilgili bilgiler géz oniine serilmistir.

Tehlikeli kimyasal maddelerin ¢evre ve is sagligi gilivenligi yonetimi ile ilgili
yonetmelikler incelendiginde bu konuda ilk yonetmeligin 1993 yilinda
yayimlanmis olan Cevre Bakanligi Tehlikeli Kimyasallar yonetmeligi oldugu
goriilmektedir. Daha sonra 2003 yilinda yonetmelik yayimlanmistir. Bu
konudaki mevcut durum degerlendirildiginde Tirkiye“nin AB direktiflerine
uyum saglamak amaciyla oOzellikle 2008 yili Aralik ayinda kimyasallarin

envanterlerinin olusturulmasi ile ilgili yonetmelik basta olmak iizere ¢evre ve
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orman bakanligi tarafindan bir¢cok yonetmelik c¢ikartilmistir. Buna karsilik
olarak da 26 Aralik 2009“da Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi kaldirilmigtir.
Tirkiye“de is saghgi ve giivenligi hakkinda is¢i sagligi ve is gilivenligi
tliziglinden sonra bir¢ok yonetmelik ¢alisanlarin daha iyi kosullarda ve uluslar
arasi standartlarda calismalar1 igin yayimlanmaktadir. Ulkemizde 4857 sayili is
kanuna bagli 15 Eyliil 2009 tarihinde ylriirliige giren yonetmelige gore bir
isyerinde is yeri saglik biriminin olusturulmasi, isyeri hekimi ve is glivenligi
uzmani miihendisin, teknik elemaninin bulundurulmasi i¢in en az 50 isci

calistirilmas1 gerekmektedir.

Eski yonetmelige gore “Tehlikeli Kimyasal Maddelerle” calistirilan igyerleri
kisi sayis1 bakilmaksizin “isletme belgesi” almasi zorunluyken, 4857 sayili is
kanununa bagli olarak 4 Aralik 2009 tarihinde yiiriirliige giren yeni “Isletme
Belgesi Hakkinda Yonetmelige” gore bu sektorde “isletme belgesi alinmasi1”
zorunlulugu icin yine en az 50 is¢i ¢alistirilmasi zorunlulugu gerekmektedir.
Tirkiye Kimya Sanayi“nin sirket dagilimina gore %65%e yakini 50 iscinin

altinda calisilan firmalardan olusmaktadir.

Tim bu yonetmelikler ve ililkemiz kosullar1 goz Oniinde bulunduruldugunda
tehlikeli kimyasallarla ilgili alanlarda istihdam edilen ¢ok sayida calisanin

saglik ve gilivenlik risklerine kars1 korunamadig agik¢a goriilmektedir.

Tekstil kimyasallar1 ile calisan isletmelerde kimyasallarin hazirlanmasi ¢ok
onemli bir detaydir. Bununla ilgili bir isletmede yapilan calismada, calisan
kisilere calistigi kimyasallar hakkinda egitim verilmistir. Bu kimyasallarin
malzeme gilivenlik bilgi formalar1 ¢alistiklar1 alanlara asilmistir. Kullandiklar
kimyasallarin taginmasi1 durumlarinda ise tasindiklar1 kaplara etiketleme sistemi
getirilmistir. Herhangi bir dokiilmelere karsi da temizligin su ile yikama
yapilmamas1 gerektigi, absorban bir malzeme ile temizliginin yapilmasi
gerektigi belirtilmistir.Kimyasal hazirlama tanklarinin temizligi konusunda ilgili
amirlere izin prosediirii hazirlanmas: gerektigi bildirilmistir. En O6nemliside
tesisin kimyasal hazirlama bdliimiine tam bir otomasyon sisteminin getirilmeli
ve c¢alisanlarin  kimyasallarla etkilesimini asgari diizeye indirilmesi
saglanmalidir. Bu otomasyon sistemlerinin periyodik kontrollerinin yapilmali ve

kontroller kayit altina alinmasi gerekmektedir.
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Insanin 6énemli oldugu toplumlarda yatirimlarin ve alinacak tedbirlerin énemi
kadar konu ile ilgili yapilan ve yapilacak olan bilimsel ¢aligmalarinda rolii
bilyiiktiir. Ulkemizin de is sagligi ve giivenligi konusunda eksikliklerin tespit

edilerek sanayi ile bilimsel ¢evrelerin miisterek ¢alismalar1 saglanmalidir.
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